Titulo: Ingeniero Industrial ESCUELA TECNICA SUPERIOR DE
INGENIEROS INDUSTRIALES

ASIGNATURA: DISENO PARA FABRICACION Y MONTAJE CODIGO: 1693

DEPARTAMENTO: INGENIERIA MECANICA Y DE MATERIALES
Curso: 5B
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AREAS DE CONOCIMIENTO: INGENIERIA DE LOS PROCESOS DE FABRICACION Intensificacion 7

- . . Créditos: 3.0
DESCRIPTORES DEL BOE: Posibilidades, limites y calidades de los diferentes procesos reditos

de fabricacién y montaje. Fabricabilidad de los disefios. Analisis de la tolerancia.

OBJETIVOS GENERALES

Identificar la influencia del disefio de los productos sobre la fabricacidén y el montaje de los mismos. Conocer
los procesos de conformado que tienen una mayor capacidad para generar innovaciones en el disefio y
propuestas de redisefio. Analizar y evaluar el disefio de los productos. Desarrollo de la inventiva, capacidad de
diseiar, desarrollar y gestionar un producto industrial.

OBJETIVOS ESPECIFICOS. CAPACIDADES Y DESTREZAS

Obj.1 Describir los nuevos conceptos de fabricacion

Obj.2 | Analizar las metodologias de montaje

Obj.3 | Conocer las consideraciones de disefio para la fabricacion

Obj.4 Comprender la importancia de los prototipos en el desarrollo de un producto

CONTENIDOS BASICOS DE LA ASIGNATURA

N° | Nombrey breve descripcién de cada Unidad Tematica Obj. especifico asociado
1 Integracion del Disefio y la Fabricacion Obj.1
2 | Disefio para montaje manual Obj.2
3 | Disefio y fabricaciéon con materiales termoplasticos 0Obj.3
4 | Disefio y fabricacidon con materiales termoestables 0Obj.3
5 | Técnicas de prototipado rapido Obj.4

PRACTICAS DE LABORATORIO O INFORMATICAS

Titulo y breve descripcion. Dedicacion Obj. especifico asociado
del alumno

Analisis del montaje manual de un producto. 6 2

Redisefio del montaje manual de un producto 14

Conformado por Inyeccion de termopléstico

Simulacion del proceso de inyeccion de plasticos
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Conformado de plasticos reforzados
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SITUACION ACTUAL DE LA ASIGNATURA
. ~ Método de
. . . Metodol_o gia de ensenanza Carga lectiva para evaluacion !
Dimensiones Créditos | aprendizaje asociado a la alumno (h) asociado a la Nota final (%)
dimension () dimension (*+)
Teoria de aula 1 Clase magistral 10 Prueba escrita 20
Seminario
Practicas de aula 1,6 Resolucion de problemas y 30 Trabajo 30
casos
Practicas .de 0,4 Practicas de laboratorio 4 Trabajo 30
laboratorio
Actividades Elaborrfu:lon trabajos, _ 28
preparacion prueba escrita
horas de
72 trabajo
Total 3 _ alumno _ 100%
2,4 ECTS
SITUACION DE LA ASIGNATURA REVISADA PARA EL PAEEES
. ~ Método de
. . . Metodol_ogl_a de ensenanza Carga lectiva para evaluacion ,
Dimensiones Créditos | aprendizaje asociado a la alumno (h) asociado a la Nota final (%)
dimension (") dimension (+)
Teoria de aula 1 Clase magistral 10 Prueba escrita 20
Seminario 1 Resolucion de problemas y 10 Trabajo 15
casos
Précticas de aula 1 Resolucion de problemas y 24 Trabajo 15
casos
Practicas (_je 1 Practicas de laboratorio 24 Trabajo 15
laboratorio
Tutorias, Actividades en
Actividades grupo, Trabajog Prq(?tlcas 28 Trabajo 15
de laboratorio, Visita
empresas
horas de
Totl 4 96 trabajo 100%
0 alumno - 00%
32 ECTS

(*) Seleccionar respecto de los siguientes items: Clase magistral, Resolucion de problemas y casos, Practicas de laboratorio,
Practicas de campo, Practicas externas, Tutorias, Exposicion oral del estudiante, Actividades en grupo, Trabajos escritos y
proyectos, Preparaciony realizacién de examenes.

(**) Seleccionar respecto de los siguientes items: Prueba escrita (preguntas abiertas / test), Prueba oral, Exposicion, Practicas
(ejercicios, casos o problemas), Trabajos, Otros.
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Observaciones / Condicionantes requeridos:

Asignaturas previas que deben cursarse para cubrir los objetivos requeridos en la asignatura:
Tecnologias de fabricacidon y maquinas. Expresion grafica

Recursos materiales (aulas, aulas informaticas, laboratorios, equipos audiovisuales):
Laboratorios: Laboratorio de Disefio, Laboratorio de materiales plasticos, Aula de informatica, Taller
convencional, nave pesada del DIMM

Condicionantes requeridos para la implantacion de la asignatura redisefiada (tamafio de grupo, recursos
humanos y materiales,...): Debido al caracter practico de la asignatura, el nimero de practicas de laboratorio
debe incrementarse. En la actualidad tiene asignados 0,4 créditos, en la propuesta se amplia a 1 crédito.

El nimero de alumnos por grupo de teoria debe ser inferior a 30 alumnos.

Grupos de précticas inferiores a 15 alumnos.



